采购清单及相关参数要求
[bookmark: heading_0]数量：26扇，其中单开门20扇，双开门6扇
一、单开门结构规格：按旧门实际尺寸调整
1.常规门洞尺寸：950×2850mm；
2.门扇厚度≥50mm，平面无观察窗，门扇高度参考旧门；
3.门框宽度：100mm；
4.开启方式：内开平开门；
5.上部固定窗：含框约700mm*950mm，采用5mm钢化透明玻璃，金属压条。
二、双开门结构规格：按旧门实际尺寸调整
1.常规门洞尺寸：1470×2850mm；
2.门扇总厚度≥50mm，平面无观察窗，门扇高度参考旧门；
3.门框宽度：约100mm；
4.开启方式：双内开平开门；
5.上部固定窗：含框约700mm*1470mm，采用5mm钢化透明玻璃，金属压条。
[bookmark: heading_1]三、板材材质：镀锌钢板
1.门框：热镀锌钢板，厚度≥1.2mm；一体式折弯成型，门框转角加强筋加固；
2.门扇面板：双面热镀锌钢板，厚度≥0.8mm；
3.门扇内部填充：环保材料，填充饱满无空隙，保证门扇平整、不易凹陷；
4.门扇总体款式待确定服务商后确认。
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1.钢板先脱脂、磷化防锈预处理；
2.静电粉末喷涂；
3.面层颜色待确定服务商后确认；
4.涂层附着力达标，耐撞击、不易褪色，环保无异味。
[bookmark: heading_3]四、密封结构工艺要求：
门框整圈镶嵌三元乙丙橡胶或等同功能密封材料（三边密封），接头无缝，降噪防尘；门扇与门框搭接≥8mm，闭合缝隙均匀≤4mm。
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1.铰链（合页）：钢制加厚铰链，开合静音；
2.门锁：办公室静音金属执手锁，带钥匙；
3.门吸：金属地装门吸或墙吸。
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1.门扇对角线误差≤3mm；门框对角线误差≤4mm；
2.门扇表面平整度≤2mm，无凹凸、鼓包；
3.所有焊缝打磨平整，无毛刺、焊渣；门扇表面无划痕、磕碰。
[bookmark: heading_6]七、验收依据：
[bookmark: heading_7]符合国家现行产品质量标准GB/T20909-2017《钢门窗》，GB/T44215-2024《非保温钢制门通用技术条件》,GB/T2518《连续热镀锌钢板及钢带》,GB/T17232《金属制品喷涂涂层通用技术条件》。
八、安装与维护：
1.门框采用膨胀螺栓固定，墙体缝隙发泡填充，收口美观；
2.若出现五金、喷涂等客观因素导致的故障，验收合格之日起2年内进行免费维修或更换。
[bookmark: _GoBack]注：签订合同前，需提供第三方机构检测报告和产品《质量保证书》，并加盖供应商鲜章进行佐证，原件备查。

